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3D tiskarna Matylda

Tiskarna je typu delta, takze misto pohybu tiskové hlavy nebo podlozky v osach x-y-z se pohybuje
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/. Matylda neni zapojena do skolniho tiskového systému a
/ a ' nelze na ni tisknout pomoci programu DeeControl, jako u
eDee tiskaren.

Jak tisknout

1. Nachystejte si 3D model ve formatu STL.

2. Pomoci programu KISSlicer s nastavenim pro tiskarny Molestock pripravite gcode pro tiskarnu.

KISSlicer je ndhrada za DeeControl pro tento typ tiskaren. Ma nékolik omezeni, pfiprava modelu

v tomto programu neni tak jednoducha...

o Program ma problémy s modely, které nemaji zcela korektné napojené hrany nebo maji
hrany uvnitr objektl. Takovy model se ¢asto sice prichysta, ale béhem tisku najednou
tiskova hlava ujede mimo (obvykle nahoru) a tisk se nezdafi. Je potfeba modely peclivéji
chystat.

o Program neumi dovolit uzivateli ru¢né poskladat vice modell na plochu, skladaji se
automaticky a Casto divné. Nékdy si Ize pomoci pootoCenim modelu na plose, coz je
jedina volba v nastaveni k modelu.

o Program dovoli pozicovat modely mimo tiskovou plochu. Je nutné premyslet, co pljde
vytisknout a co zplsobi problémy.

Vysledny gcode se nakopiruje na SD kartu, ktera se pak vlozi do Matyldy.

4. Po zapnuti je dobré v menu Prepare nejprve zvolit Auto home a pak Preheat PLA jak tiskové
hlavy, tak deky (bed).

5. Tiskne se z PLA od firmy Mladec (jiny, levnéjsi filament nez u eDee), teplota desky je kolem 43
°C, teplota trysky 215 °C, na tuto hodnotu je mozné uz predehrivat (menu Control-
Temperature), jinak se predehfiva pouze na 180 °C a musi se pak ¢ekat na dohrati.

6. Pri startu tisku se nejprve provadi autokalibrace, kterou je nutno kontrolovat, jestli probéhla v
poradku!
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Problémy a jejich reseni

e Kalibrace
o Obcas se kalibrace nepodati, tiskarna se nedotyka podlozky a ,utika vzhdru“. Priciny
mohou byt dvé: bud'je zaseknuta nozicka kalibracniho spinace na hlavé o pruzinku vedle
ni, nebo pruzinka vespod u hrotu (propiskova pruzinka) nedostatecné pruzi a spinac se
nestiskne pfi uvolnéni hrotu. Reseni: Horni pruzinku zatlacit vic do téla tiskové hlavy a
uvolnit raménko spinace, pfipadné protahnout spodni pruzinku.
e Chyba MAXTEMP_BED / divné hodnoty teplot desky
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o Pokud se tisk prerusi nebo i bez spusténého tisku pise tiskarna tuto chybu, je problém v
Cidle teploty tiskové desky. Lze zkusit tiskarnu vypnout a vyckat a pak zkusit pokracovat v
praci. Pokud by toto nepomohlo, bude nutné koupit nové ¢idlo, demontovat desku a cidlo
prepajet. Nyni by se tato chyba uz objevovat neméla.
e Utrzeni tisku
o Je potreba sklo peclivé vycistit vodou a houbickou a pak nanést souvislou tenkou vrstvu
kancelarského lepidla. Pfipadné v KISSliceru Ize zvolit brim nebo raft, ktery udéla u tisku
Sirsi zakladnu, je-li kontaktni plocha pfilis mala.
e Selhani tisku ve vyssich vrstvach
o Obcas se tiskarna ,.zblazni“ a tiskne ve vyssich vrstvach mimo. Mdze to byt zplsobeno
slozitym nebo nespravné vytvorenym modelem, ktery pak KISSlicer Spatné pfipravil do
tisku. Takovy tisk nema smysl opakovat, protoze dojde ke stejnému selhani ve stejném
misté znovu. Je nutné upravit model a znovu spustit KISSlicer.
o Dalsi pricinou mdze byt zadrhnuti tiskové hlavy o nékterou ¢ast modelu a ,utrzeni” jedné
z noh drzicich tiskovou hlavu z magnetu. Je-li to v¢as zachyceno, Ize zkusit rameno znovu
prichytit a tisknout dal. Nebo tisk opakovat pripadné upravit natoCeni/pozici modelu na

tiskové plose.
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